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‘ FLEXALEN -

INTRUKCJA MONTAZU

Zgrzewanie za pomoca ztaczek elektrooporowych

FLEXALEN - System rurociagéw z rurg robocza (polibutylen - szary)
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1. ODCINANIE RURY PRZEWODOWE)J
Rure obcigé¢ pod katem prostym za pomocg obcinaka
dorur.
Stosowac obcinak do rur z tworzywa sztucznego.
Nie scina¢ krawedzi koncéw rur.

2. SZLIFOWANIE KONCOW RUR
Konce rur wyszlifowac¢ lekko za pomoca nieprze-
makalnego papieru $ciernego (~240) do gtebokosci jej
poézniejszego wsuniecia, w kierunku spiralnym.

Nie szlifowac nigdy koncow rur podiuznie!

3.CZYSZCZENIE KONCOWEK RUR | ZEACZEK
ELEKTROOPOROWYCH

Konce rur i ztaczki elektrooporowe musza by¢ czyste,
wolne od olejow i tluszczu.

Polecamy zastosowanie: Tangit KS — srodka do czysz-
czenia tworzyw sztucznych.

W razie potrzeby ponownie zaznaczy¢ na rurze gle-
bokos¢ jej wsuniecia
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4.ZAZNACZANIE GLEBOKOSCIWLEOZENIA
Zaznaczy¢ glebokos¢ wiozenia ksztattek na rurze
polibutylenowej. Ksztattka elektrooporowa posiada
oznakowane miejsce, do ktoérego nalezy wsunac rure.
Nie stosowac do zaznaczania kredek!

5. NAKEADANIE ZLACZKI g
Koniec rury wsunaé do zlaczki az do zaznaczenia. T T o U J

NIE DOKRECAC SRUB NA ZLACZCE !!!

6. ZACISKANIE RUR W KLAMRACH
MOCUJACYCH
Rure z nasunieta armaturg zamocowac w taki sposéb,
aby jedng strona przylegata ona do szczeki mocujacej.
Drugq rure wilozy¢ do drugiej szczeki mocujacej
irowniez zacisnac.

7. ZACISKANIE KLAMER MOCUJACYCH
Klamry mocujace zacisng¢ przez obréocenie pokretia
recznego.
Rure wsunac az do zaznaczonej glebokosci wsuniecia.

Thermaflex I1zolacji Spotka z o. o.

\
. =
ul. Przemystowa 6, 58-130 Zaréw (PL) e tel. +48.74.8589.666, fax +48.74.8589.667 o th erm af lex
e-mail: office@thermaflex.com.pl, www.thermaflex.com.pl l

-/



. FLEXALEN

PRE-INSULATED PIPES SINCE 1981

l. 8. WYKONANIE ZEACZY ZGRZEWANYCH
Podtaczy¢ zgrzewarke do pradu.

Podlaczy¢ przewod spawalniczy do zigczki.

Rozpoczaé zgrzewanie naciskajac przycisk ,, START”.

Proces zgrzewania zakonczy sie automatycznie.
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9. KONTROLA ZGRZEWANIA
Optyczna kontrole spawania mozna przeprowadzi¢
przez skontrolowanie wskaznika wyptywu.

10. CHLODZENIE ZEACZKI
Zanim bedzie mozna otworzy¢ klamry zaciskowe
nalezy odczeka¢ 10 minut do catkowitego
ochtodzenia sie zlaczki.

DOPUSZCZALNA TEMPERATURA ZEWNETRZNA: od 0°C do +35°C

WSKAZOWKA: Niniejsza instrukcja dotyczy procesu zgrzewania ze soba rur wykonanych z polibutylenu
za pomoca ztaczek elektrooporowych.

Prace zwigzane ze zgrzewaniem rur polibutylenowych oraz elementéw rurociaggéw winny by¢ wykonywane
przez osoby dysponujace odpowiednim wyksztatceniem (zgodnie z instrukcja DVS [Niemieckiego
Stowarzyszenia Spawaczy] 2207) w zakresie tego rodzaju proceséw zgrzewania. Zastosowane urzadzenia
muszg by¢ zgodne z wytycznymi DVS (DVS 2209, czeé¢ 1/2. Oprocz tego nalezy unika¢ btedéw w spawaniu,
opisanych w wytycznych DVS (DVS 2202 cze$¢ 1), szczegdlng uwage nalezy przy tym zwrdcic na przestrzeganie
maksymalnych dopuszczalnych odchylen katowych.
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